CANCAMO GIRATORIO LATERAL
ADVERTENCIAS E INSTRUCCIONES DE APLICACION

Las cargas podrian resbalarse o caerse si no se utilizan los procedimientos correctos de ensamble y elevacion del
‘céncamo giratorio lateral.
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Lea, y instucciones e informacién de 2 tabas.
No utilzar con correas, i Para obtener los criteios de insp
conslte ASME B30.25.
*_Utlce s8lo las piezas YOKE como reemplazo.

Seguridad del ensamble de aplicacion del cancamo giratorio lateral
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Seguridad operativa
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o Alutizar
4 y i i permitir que existan
uerzas anguiares. Consulta a tabla 1
Limites de uso
. De 40" 2 400° (Te
temperaturs alas).
[ De-40°a200°C | no habra reduccién | -40°F a 392°F |
De 200° 2 300°C menos 10 % 392°F a 572°F
De 300° a 400°C menos 25 % 572°F a 752°F

ANSCHLAGPUNKT
WARNUNG UND ORIGINALBETRIEBSANLEITUNG

* Die Lasten kénnen rutschen und herunterfallen, wenn der Hebepunkt nicht richtig montiert ist und die falschen
Hebeverfahren verwendet werden.

« Eine hren, einschiieBlich Todesfall.
* Install diein Tabelle 2 i die
Vofrld)(ung 8211 angflrt sind.
* Lesen, Anleitungen und onen in den Tabellen.
* Verwenden Sie die Vorrichtung digten Schii Netzen. Fir i
wird auf ASME B30.26 verwiesen.

Verwenden Sie nur YOKE-Ersatzteile.

LIFTING POINT
WARNINGS AND ORIGINAL INSTRUCTIONS

Loads may slip orfall f proper Lifting Point assembly and liing procedures are not used.
Afalling load may cause serious njury o death.

Install L 1forthe 8:211 respectively.

Read,

Do not use with damaged slings, chain, or webbing. For inspection criteria see ASME B30.26
Use only YOKE parts as replacements.
Llftlng Point Application Assembly Instructions

Ater de(ermmmg the loads on each Liing Point, select the proper size Lifing Point using the Working Load Liit ratings in
Table

o il snd tap the work i f one-halfthe diameter pl
shank engh. Se rated oad mitand botorque equirements mprinied on op ofthe swivel runion (see Table 1)

®  Install Lifing Point o recommended torque ith a orque wrench making sure the bushing flange meets the load (work pece)
stface.

® Never use spacers between bushing lnge and mounling surface.

®  Aways selectproper load raed lfting device for use ith Lifing Point.

 Atach ifting device ensuring free fitto Lifing Point bal (fing ring) (Fg. 1).

 Aply partialload and check proper roation and aignment. There should be no interference betveen load (work pic) and

st ing bai (Fig. 2).
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Lifting Point Inspection / Maintenance
©  Aways inspect Liftng Point before use.
®  Regulary inspect Liting Point parts (Fig.3).

External Inspection Points

Possible Wear —

Is Asuitable direction 1
/\} for the load
\,

Free Movement ___

C—
Thread Damage - —
360 Rotation
Figure 3 Figure 4 Figure 5

®  Never use Lifting Point that shows signs of corosion, wear or damage.
®  Never use Lifting Point if bail is bent or elongated.
© Always be sure threads on shank and receiving hole are clean, not damaged, and it properly.
®  Aways check with torque wrench before usmg an already installed Lifing Point.
o Avays ge and th Remove any

spacers (washers) before use.
¢ Abvays enur e movemrt oGl To bl soud v S0 cegroesand sive 350 cegrees (Fi.44Fig )
®  Aways be sure otal work with Lifing Point Driled and tapped hole must be:

90 degrees to load (work piece) surface.
Operalmg Safety

Never exceed the capacity of the Lifting Point, see Tables 2.
®  When using ifiing siings of two or more legs, he I leulated

sling angle o the leg and select the proper ize swivel Lifing Paint to allow for the angular orces, see Tables 1.
©  Effcts of temperature:
®  Limits of usi

* Admissible operating temperature: -40° to 400°C (please note WLL reduction at high temperature).

-40° to 200°C no reduction -40°F to 392°F
200° to 300°C minus 10 % 392°F to 572°F
300° to 400°C | minus 25 % | 572°F to 752°F
=
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VARNINGAR OCH ORIGINALINSTRUKTIONER

YOKE INDUSTRIAL CORP.

An ISO 9001 Registered Company

POINT DE LEVAGE
AVERTISSEMENTS ET INSTRUCTIONS D'APPLICATION

* Lescharges pauvetgiserou omber s es
utlsé

* Lachute d' causer

* Installez e boulon du Point i indi pour 8211
respectivement.

* Veuillz i, comp ivre toutes les
* Ne pas utliser des chali
ASME B30

i . : Mpaguna GesonacHocTy Npy MoHTaxe TakenaxHoro 6noka P— du Poi
Montagesicherheit der Hebevorrichtung pha el i de sécurité d Point de levage
@ Nachdem Sie die Lasten an jedem Hebepurki fstgelegt haben, waien Sie den Hebepurkt der geeigneten GroRe it Hifeder i o o Apresaveir ge, séectonnez la pour e pintdefevage en ulisantles
Grenaveten Tabele 1. ! Pkt kL e geee XDt QBT ooy o o | M — vatur s d e s charge as o o 1.
. d de o ige 6o Mindestiefe, ci der Halfte des 66080 oc A [ G TPe60BGHIA K ¢ Percezet e eile pour une profondeur i B do lafge fleté i quok
dd s il . lakelhiigl-siy longueur . Voir o Te dessus du (voir
dorBolzen sind aufdr Obersie dos Schwsnkdmhmp{aﬂs amgmmm (sete Tabele 2. * agenne i ' tableay 2).
o Instalieren Sie cen ,wobei Sie darauf achten, i o installez
1 A B o 5 e Ia surace de a charg (jéce).
. d und der L s i i i . i traversée et
® Wahlen Sie immer die Hebevorichtung it der geeigneten Nennlastfir ie Verwendung it dem Schwenkhebepunkt. HOHENLHOR KRTYHOT. ® Toujours chois i Tedisposif
. i 9 gand shreistet P Prc. 1) ™ du Point ig.1).
. ine Teillastar hte Jf die richtige Drehung und Ausrichtung. ine St Last . i i) nerneit o Appliquez é Talignement. Il dewrait 'y avoir A sce) etla
Nboissic) unddem Hebenngbuge\ geben (Abb. ). 0 6 i (Prc. 2 ? balle de famneau de levage (Fi. 2.
/ N —
N (
<\Oﬁd*x >><x, ,xx) ( <>< X X
e =
Abbild 1 Abbild 2 3 Puc. 2 - _
P d‘ :'Lg i idung MpoBepka 1 oBcnyKvBaHKe TakenaxHoro 6noka Figure 1 Figure 2
rpebhung | Wartung des Hebepurk o i Inspection/maintenance du Point de levage
@ Uberprfen Sie den Hebepunkt immer vor dem Gebrauch. + PerynApHo MpoBeRITe GoTa TaKenaKHorD 610 (PHe. 3. o P bt
o Uberprfen Sie die Hebepunkteileregeiméitig (Abb. 3. Inspectez osjours e Point delevage avant de ufiser.
Exlrmat nspaction Poins o Inspectez réguirement es pidces du Point de levage (Fg 3
Externe Uberpriifungspunkte . "D A suitable direction I
pritng E\ Geeignete Richtung \  forthe stress Points d'inspection externes —
b fiir die Belastung Possible Wear—" / A pourla contrainte ’{T
Meglicher _—\ | / AT N
Verschleiss \ ) Free Movement ~_ Usure possible ="\ /
Freie Bewegung__ hread Damage —C— Libre circulation—__ \ ) -
L S Al A
Gewindeschaden — 360 Rotation Dommage aufil—
. 360 Drehung . Puc. 4 Puc.5 Siiaion 560
Abbildung 3 Abbildung 4 Abbildung 5 Figure 3 Figure 4 Figure 5
s .
© Vervienden Sie i einen Hebepunkt, der Spuren von Korrosion, Verschieif oder Beschadigung aufweist. o H i 670 e nenns . )
@ Vervienden Sie den Hebepunk!ne, wenn der Bigel verbogen oder elongiet st . Pessba :
© Vergewissem Sie sich immer, dass die Gewinde auf den Schéiten und Aufahmelochem sauber und unbeschédigtsind und . i G MBTE OO0
richig passe ettty . o st e fls sur e onson propes,
o Unerpren Sie immer mit e s, beor talleten Hebepunkt verwenden. * He ponycci i " L )
o Vergewissem dasses“ WaBTOMTE B2 MPOKNEAKH (11aiGh). . quilnya pe la les
jbt. Entfemen (U-Scheiben) vor dem Gebrauch. . T 1360 payoos cales (tondelles) avant utlisation.
o Achion i dara, dass e Bl immer e bowegih s Der Bigl sl u 80 Grd barund um 360 Gradschwener (Prc.€) (Puc.5). ® Toujours sassurer d b ciculation d a balle La bl dot pivotr par 90 degrés et toumer de 360 degrés (ig.4) (Fig. 5
sein (Abb. 4), (Abb. 5). i 6 roToeK! . I p Point de levage. Les
@ Achten Sie immer darauf, dass die Das Loch mit dem 2 08 yinow 0 G rous percéset harger
in nkel von i ) =
Gevinde uss i inem Wikel von 90 GradaurLesache (zum Arbesstic befnden). lpasina skcrnyaTaLoH: Gesonackocn ] B
Betriebssicherheit . i T, 1). Instructions de sécurité. )
© Uberschreften Sie rie die Kapazitat des Schwenkhebepunkis. Siehe Tabell 1. . e " i & Nefama déasceracopac e e o i o bl .
® Wenn Sie Hebeschlingen auf zwei oder mehreren Beinen verwenden, achten S darauf,dass die Krafe inden Beinen i i i , OB yeecTs . eds, L clauées en
berechnet werden, indem der Winkel Bein verwendet werden, un Yimoasie Hapyat (0. Tab. 1), bt pemetre
geeigneten Grole, inkelic jelen. Siche Tabelk 1 + Brusve rewnepa aforces angu\alves Voi les tabeaux |
* Einschrinkungen des Gebrauchs ¢ OrpaHmienm ucrionb3osanma ' Efets dolalpalias
assi i 5 40 °C (bit i it 1 padouan Tewn 0740 20 400 °C (o6pam werie WL npu s 3 ions d'utilisation
i:::zaﬁi::;ﬁﬂfmfﬂ:&" 40 °C bis 400 °C (bitte beachten Sie, dass die zulassige Tragfahigkeit l“““'":": ”2:;:;” S“"T > 0 409°0 (oopants e adic P Plage de température de fonctionnement : 40° 4 400" (veuillez nofer Ia réduction WLL & des hautes températures).
Ao €3 yMeHbLWEHNA Ao
40 °C bis 200 °C ohne Abnahme | -40 °F bis 392 °F | 20080300°c | mwrye 10% 392 a0 572 °F | [0~ az00c [ aucune reduction -40°F & 392°F |
200°Chis 300°C_ | minus 10% | 302°Fhis572°F | ao0mo400-c | wnnye25% 5720 752 °F | 200° 3 300°C moins 10 % 392°F 4 572°F
300° a400°C moins 25 % 572°F a 752°F

300 °C bis 400 °C minus 25 % | sr2Fbis752°F |
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Forankringspunkt

Bruksanvisning for YOKE Lyftogla 8-211

« Fel monterad eller skadad lyftégla och felaktig anvandning kan leda till skador pa
personer och skada foremal nar last faller. Inspektera alla lyftoglor fore varje
anvandning.
« N&r 8-211 Lyftogla & monterat, maste den gé att vridas 360°
« Se tysk standard, under foreskrift 500 (DGUV BGR 100-500) eller andra

Al ska utforas av en kompetent person

Instruktionsbok

1. Allmén information
e Lyftoglan far inte anvandas i miljoer med paverkan fran kemiska preparat som
syra och anga.

Temperatureffekter:

Eftersom DIN/EN-bultar anvands i lyftéglan, maste maxlasten reduceras:
-40°C till 100°C -40°F till 212°F
100°C till 200°C minus 15 % 212°F till 392°F
200°C till 250°C minus 20 % 392°F till 482°
250°C till 350°C minus 25% 482°F till 662°F

Sver 350°C (662°F) &r inte tillaten.

Alla Yoke lyftoglor &r har spricktestad bult. Anvand endast reservdelar fran

YOKE vid byte.

Nar lasten har beraknats for varje lyftogla, valj ratt storlek pa lyftogla med hjalp

av maxlastberdkningarna i tabell1.

En plan iskruvningsyta maste garanteras. Halen maste borras med tillrackligt

djup for att garantera kompatibilitet med stodytan.

Fast lyftenheten och se till att den passar ledigt i lyftfastet (lyftring) (fig. 1).

Applicera en del av lasten och kontrollera att den vrids ratt och ar i rat linje. Det

far inte finnas storning mellan last (arbetsstycke) och lyftogla (fig. 2).

(¢ o (‘g%x Q} X @ ¥

Fig. 1 Fig. 2

ingen minskning

lyftoglans
vridningsomrade
2. Bruksanvisning

e Iyftoglan ring far inte vidrora kanten och ska réra sig fritt.

e Vid lyft ska anvandarna undvika milj6 med vassa kanter som kan orsaka skador

pa lyftet.

e Foljande anvandning &r tilldten
3. Inspektionskriterier

o Lyfto: ska il beroende pa anvandning, men minst

en gang om are( Det ska goras av en kompetenl person.

o Ir beror pa slitage och korrosion
okar vid frekvent anvandning. | dessa fall kan anvandaren behova inspektera
oftare &n en gang om aret.

Fore varje anvandning, undersok och kontrollera foljande punkter regelbundet:
Lyftoglan ska vara helt.

Tecken pa sprickor.

Lyftoglan ska kunna vridas fritt.

Deformering av komponentdelarna

Kontrollera att bultens gangor ar kompatibla med det gangade halet samt
kontrollera atdragningsmoment

Maxlasten och tillverkarens stampel ska vara tydligt synliga.

Mekanisk skada, t. ex. hack, speciellt i hﬁgtrycksomradet

Slitage far inte & ida 10 % av tvarsnif na.

Tecken pa korrosion.

Skada pa bultar, muttrar och/eller gangor.
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